
Наименование организации ООО «ПФ «Ока»/ PF “Oka” Ltd
ТИПОВОЙ ПЛАН КАЧЕСТВА
STANDART QUALITY PLAN
ИЗГОТОВЛЕНИЯ/ПОСТАВКИ Дискодержатель ЦКБ Р55189-150В ДЛЯ БЛОКА АЭС «БУШЕР-1»

OF MANUFACTURE/DELIVERY OF Disc holder ЦКБ Р55189-150В FOR BNPP-1
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	Рег. №  438
Reg No 438
Ред. №   Red. No
	Код по AKZ
AKZ Code

	см. лист 8
see sheet 8

	Наименование изделия

Item name
	№ чертежа изделия
Item Drawing No.
	№ изделия
Item No.
	Класс безопасности

Safety Class
	Контракт между JSC RUSATOM SERVICE и NPPD №

Contract No.
	SP-BNPP-1-2017/309/1265-D of May 2017

	Дискодержатель

Disc holder
	ЦКБ Р55189-150В 
	см. лист 8
see sheet 8
	2
	Договор между АО «Русатомсервис» и АО «НПФ «ЦКБА»

Contract No. (between ZAO ASE and CKBA)
	309/1512-Д/17/1056-П от/ dd 07.09.2017 

	
	
	
	
	Договор между АО «НПФ «ЦКБА» и ООО «ПФ «Ока»

Contract No. (between CKBA and PF “Oka” Ltd)
	1571-17/П от/ dd 09.11.2017

	Наименование оборудования по договору

Contract Equipment Name
	Детали, 

Parts, units


WP -точка освидетельствования / witness point /; HP - точка задержки / hold point/, WP(R) - точка освидетельствования по документам /  witness point according to documents
	Контрольные точки  

Control  points
	Наименование технологической или

контрольной

операции
Inspection or production operation title
	Наименование изделий
(деталей, узлов)
Name of рroduction (parts, components)
	Требования

Requirements
	Документы регистрации

результатов
Documents for recording results
	Статус инспекций, испытаний и свидетельство соответствия

Status of inspection, tests and certificate of conformity
	Примечание

Note

	
	
	
	
	
	ООО «ПФ

«Ока»
PF “Oka” Ltd
	АО «НПФ «ЦКБА»/ CKBA
	АО «Русатом Сервис»/
АО «ВПО «ЗАЭС»

JSC RUSATOM SERVICE/ JSC VPO ZAES
	NPPDСо
	

	
	
	
	
	
	Тип точки
Point type
	Подпись

Signature
	Тип точки

Point type
	Подпись

Signature
	Тип точки

Point type
	Подпись

Signature
	Тип точки

Point type
	Подпись

Signature
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	КТ1
	Входной контроль (верификация) основных материалов
Incoming inspection (verification) of main materials
	Дискодержатель
Disc holder 
	1. ГОСТ 24297-2013.

2. СТО 1.001-2015. 
3. ЦКБ Р53085-015М ТУ.

	1. Ярлык соответствия основных материалов.

2. Журнал верификации основных материалов.

1. Suitability label of main materials.

2. Verification log of main materials.


	HP
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	

	КТ2
	Входной контроль (верификация) сварочных  материалов
Incoming inspection (verification) of weld materials
	Дискодержатель
Disc holder 
	1. ГОСТ 24297-2013.

2. СТО 1.001-2015. 

3. ЦКБ Р53085-015М ТУ.
4. ПНАЭ Г-7-010-89.

5. ЦКБ Р55189-150В

6. ЦКБ К99502-500 СК.

	1. Ярлык соответствия сварочных материалов.

2. Журнал верификации сварочных материалов.

1. Suitability label of weld materials.

2. Verification log of weld materials.
	НР
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	

	КТ3
	Входной контроль (верификация) покупных изделий
Incoming inspection (verification) purchased products.
	Сильфон / bellows 95-16-0,25х2

Кольцо/ Ring 1-49

	1. ГОСТ 24297-2013.

2. СТО 1.001-2015.


	1. Ярлык соответствия покупных изделий.

2. Журнал верификации покупных изделий.

1. Suitability label of purchased products.

2. Verification log of purchased products.
	НР
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	ИЗГОТОВЛЕНИЕ СИЛЬФОНА ЦКБ Р55189-150 Г / SILFONE MANUFACTURING ЦКБ Р55189-150 Г

	КТ4
	Контроль качества изготовления деталей (визуальный, измерительный)
Quality control of parts manufacturing (visual, measuring)
	Сильфон

bellows
	1. Чертеж/ Drawing ЦКБ Р55189-150 Г СБ. 
2. Технологический процесс/ Technological process ЦКБ Р55189-150 Г СБ.
3. СТО 1.024-2016.
	1. Технологический паспорт. 

2. Журнал учета результатов приёмочного контроля.

1. Technological passport.

2. The log of the results of the acceptance control.


	НР
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	

	КТ5
	Контроль качества подготовки и сборки сборочной единицы под сварку
Quality control of preparation and assembly of welding assembly
	Сильфон

Bellows
	1. Чертеж/ Drawing ЦКБ Р55189-150В СБ. 
2. Технологический процесс/ Technological process ЦКБ Р55189-150В СБ.
3. ПНАЭ Г-7-009-89.
4. ПНАЭ Г-7-010-89.

5. ПНАЭ Г-7-016-89.

	1. Технологический паспорт.

2. Журнал контроля подготовки и сборки деталей под сварку и наплавку.
3. Журнал учета результатов визуального и измерительного контроля.
4. Заключение о результатах визуального и измерительного контроля.
1. Technological passport.
2. Log of control of preparation and assembly of parts for welding and surfacing.
3. Log of visual and measuring inspection results.
4. Conclusion of visual and measuring inspection.
	HP
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	

	КТ6
	Контроль процесса сварки сборочной единицы
Control of the welding process of the assembly unit
	Сильфон

Bellows
	1. Чертеж/ Drawing ЦКБ Р55189-150В СБ. 
2. Технологический процесс/ Technological process ЦКБ Р55189-150В СБ.
3. ПНАЭ Г-7-009-89.
4. ПНАЭ Г-7-010-89.


	1. Технологический паспорт. 

2. Журнал контроля процессов сварки и наплавки. 3. Журнал контроля процессов термической обработки сварных соединений и наплавленных изделий.

4. Диаграммы нагревов.

1. Technological passport.

2. Log of control of welding and surfacing processes.

3. Log of inspection of weld and overlay heat treatment.

4. Heat diagrams.

	HP
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	КТ7
	Контроль качества сварных соединений сборочной единицы (визуальный, измерительный, капиллярный)

Quality control of welded joints of the assembly unit (visual, measuring, dye penetrant)
	Сильфон

Bellows
	1. Чертеж/ Drawing ЦКБ Р55189-150В СБ. 
2. Технологический процесс/ Technological process ЦКБ Р55189-150В СБ.
3. ПНАЭ Г-7-010-89.
4. ПНАЭ Г-7-016-89.
5. ПНАЭ Г-7-018-89.
6. ЦКБ К99502-500 СК.
	1. Технологический паспорт.

2. Журнал учета результатов послойного визуального контроля.

3. Журнал учета результатов визуального и измерительного контроля.

4. Заключение по визуальному и измерительному контролю.
5. Журнал учета результатов капиллярного контроля.

6. Заключение по капиллярному контролю.
1. Technological passport.

2. Log of the results of layered visual inspection.

3. The log of the results of visual and measurement control.

4. Conclusion of visual and measurement control.
5. Log of dye penetrant inspection results.
6. Conclusion of dye penetrant inspection.
	HP
	
	WP(R)
	
	HP 
	
	WP(R)
	
	

	КТ8
	Пневматические испытания сильфона
Pneumatic testing of bellows
	Сильфон

Bellows
	1. Чертеж/ Drawing ЦКБ Р55189-150В СБ. 
2. Технологический процесс/ Technological process ЦКБ Р55189-150В СБ.
3. СТ ЦКБА 025-2006.
	1. Технологический паспорт.

2. Журнал пневматических испытаний.

3. Протокол пневматических испытаний.

1. Technological passport.

2. Log of pneumatic tests.

3. Protocol of pneumatic tests.


	НР
	
	WP(R)
	
	НР
	
	НР
	
	

	ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДИСКОДЕРЖАТЕЛЯ ЦКБ Р55189-150 В / MANUFACTURER OF THE DISCONNECTOR ЦКБ Р55189-150 В

	КТ9
	Контроль качества изготовления деталей (визуальный, измерительный)
Quality control of parts manufacturing (visual, measuring)
	Дискодержатель
Disc holder 
	1. Чертеж/ Drawing ЦКБ Р55189-150В СБ. 
2. Технологический процесс/ Technological process ЦКБ Р55189-150В СБ.
3. СТО 1.024-2016.
	1. Технологический паспорт. 

2. Журнал учета результатов приёмочного контроля.

1. Technological passport.

2. The log of the results of the acceptance control.


	НР
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	КТ10
	Контроль процесса сварки сборочной единицы
Control of the welding process of the assembly unit
	Дискодержатель
Disc holder
	1. Чертеж/ Drawing ЦКБ Р55189-150В СБ. 
2. Технологический процесс/ Technological process ЦКБ Р55189-150В СБ.
3. ПНАЭ Г-7-009-89.
4. ПНАЭ Г-7-010-89.


	1. Технологический паспорт. 

2. Журнал контроля процессов сварки и наплавки. 3. Журнал контроля процессов термической обработки сварных соединений и наплавленных изделий.

4. Диаграммы нагревов.

1. Technological passport.

2. Log of control of welding and surfacing processes.

3. Log of inspection of weld and overlay heat treatment.

4. Heat diagrams.

	НР
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	WP(R)
	
	

	КТ11
	Контроль качества сварных соединений сборочной единицы (визуальный, измерительный, капиллярный)

Quality control of welded joints of the assembly unit (visual, measuring, dye penetrant)
	Дискодержатель
Disc holder
	1. Чертеж/ Drawing ЦКБ Р55189-150В СБ. 
2. Технологический процесс/ Technological process ЦКБ Р55189-150В СБ.
3. ПНАЭ Г-7-010-89.
4. ПНАЭ Г-7-016-89.
5. ПНАЭ Г-7-018-89.
6. ЦКБ К99502-500 СК.
	1. Технологический паспорт.

2. Журнал учета результатов послойного визуального контроля.

3. Журнал учета результатов визуального и измерительного контроля.

4. Заключение по визуальному и измерительному контролю.
5. Журнал учета результатов капиллярного контроля.

6. Заключение по капиллярному контролю.
1. Technological passport.

2. Log of the results of layered visual inspection.

3. The log of the results of visual and measurement control.

4. Conclusion of visual and measurement control.
5. Log of dye penetrant inspection results.
6. Conclusion of dye penetrant inspection.
	НР
	
	WP(R)
	
	HP
	
	WP(R)
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	КТ12
	Гидравлические испытания 
Hydraulic testing
	Дискодержатель
Disc holder
	1. Чертеж/ Drawing ЦКБ Р55189-150В СБ. 
2. Технологический процесс/ Technological process ЦКБ Р55189-150В СБ.
3. СТ ЦКБА 025-2006.

4. ПНАЭ Г-7-016-89.


	1. Технологический паспорт.

2. Журнал гидравлических испытаний.

3. Протокол гидравлических испытаний.

1. Technological passport.

2. Journal of hydraulic tests.

3. Protocol of hydraulic tests.
	HP
	
	WP(R)
	
	HP
	
	HP
	
	

	КТ13
	Приёмо-сдаточные
 испытания
Acceptance
 test

	Дискодержатель
Disc holder 
	1. ЦКБ Р55189-150В СБ.
2. ЦКБ П50023-025 ТУ. 

3. ЦКБ-01 ПМ.

	1. Технологический паспорт. 

2. Журнал приёмо-сдаточных испытаний.

3. Протокол приёмо-сдаточных испытаний.

1. Technological passport.

2. Log of acceptance tests.

3. Protocol of acceptance test.
	НР
	
	WP(R)
	
	НР
	
	НР
	
	

	КТ14
	Контроль упаковки, маркировки, сопроводительной документации
Control of package, marking, accompanying documents

	Дискодержатель
Disc holder 
	1. Договор между АО «НПФ «ЦКБА» и ООО «ПФ «Ока» №1571-17/П от 09.11.2017/ Contract between CKBA and PF “Oka” Ltd No. 1571-17/П dd 09.11.2017
2. ЦКБ Р55189-150В СБ.
3. ЦКБ П50023-025 ТУ. 
	1. Технологический паспорт.

2. Паспорт.

3. Упаковочный лист.
1. Technological passport.

2. Passport.
3. Packaging sheet.
	HP
	
	WP(R)
	
	HP
	
	HP
	
	

	КТ15
	Приёмочная инспекция ( контроль маркировки, консервации, упаковки и сопроводительной документации)
Acceptance inspection

(control of marking, preservation, packing and accompanying documentation)


	Дискодержатель

Disc holder
	1. Договор между АО «НПФ «ЦКБА» и ООО «ПФ «Ока» №1571-17/П от 09.11.2017/ Contract between CKBA and PF “Oka” Ltd No. 1571-17/П dd 09.11.2017
2. ЦКБ П50023-025 ТУ. 
3. ЦКБ П53054-015 Г СБ.

	1. Паспорт.

2. План качества.

3. Протокол освидетельствования контрольных точек Плана качества и приемочной инспекции.
1. Passport.

2. Quality plan.
3. Protocol of witnessing of control points of quality plan and acceptance inspection. 

	HP
	
	HP
	
	HP
	
	HP
	
	


                                             Приложение к Плану Качества № 438
                                             Appendix to Quality Plan No. 438
Таблица соответствия
Table of conformity
	№ п/п
No.
	Серийный номер 

платежа
Serial number of 

payment.


	Наименование изделия

(деталей, узлов)

Product (parts, components) name


	Класс безопасности

Safety class
	№ чертежа изделия
Product  Drawing No.
	Код AKZ

AKZ Code
	№ изделия
Product No
	Кол-во, шт.
Quantity, pcs.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	

	1
	1-C06.21-012.0002
	Дискодержатель
Disc holder
	2
	ЦКБ Р55189-150В
	
	
	1
	


