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OF MANUFACTURE/ DELIVERY OF DISK  ЦКБ К99513-400Б FOR unit of NPP “BUSHER-1” 
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	Код по AKZ 

AKZ Code
	см. Приложение к Плану Качества №007/00                                                                  

see  Appendix to Quality Plan No.007/00 


	Наименование изделия

Item Name

	№ рабочего чертежа/

Item Drawing No.


	№ изделия/

Item №
	Класс безопасности/

Safety Class
	Контракт между JSC RUSATOM SERVICE и NPPD №

Contract No.
	SP-BNPP-1-2017/309/1265-D of May 2017

	
	
	
	
	Договор между АО «Русатомсервис» и АО «НПФ «ЦКБА»

Contract No. (between SC “Rusatomservice” and SC “NPF CKBA”)
	309/1512-Д/17/1056-П от/ as of 07.09.2017 

	Диск в сборе/ 
Disk riady assembled

	ЦКБ К99513-400Б
	см. Приложение к Плану Качества №007/00                                                                  

see  Appendix to Quality Plan No.007/00 

	2
	Договор между АО «НПФ «ЦКБА» и ООО «ПФ «Ока»

Contract No. (SC “NPF CKBA” and LLC  “PF Oka” 
	1571-17/П от/ as of 09.11.2017

	
	
	
	
	ДС №1 от 05.03.2018  к Договору  между ООО «ПФ «Ока» и ООО «БелСпецАрматура»

Contract No. (between LLC  “PF Oka”) and  LLC “BelSpetsarmatura” ) 
	0102-2018 от/ as of 09.02.2018

	
	
	
	
	Договор ООО «БелСпецАрматура» и ЧАО «ИФАЗ»/ 

Contract No. (between LLC “BelSpetsarmatura”) and PRJSC «IFAZ»
	03/45-18 от/ as of 15.02..2018

	Наименование оборудования по договору

Equipment Name according to contarct

	 Диск в сборе/ 
Disk riady assembled



WP -точка освидетельствования / witness point /; HP - точка задержки / hold point/, WP(R) - точка освидетельствования по документам /  witness point according to documents

	     
ЧАО " Ивано- Франковский арматурный завод "/ 
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	План качества

Quality plan
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Rev.00
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	Наименование изготовителя / Name of Manufacturer
	
	
	
	
	
	
	


	 № Контрольной точки

№ Control point
	Наименование технологической или контрольной 

операции

Name of technological or Inspection 
operation 
	Наименование изделий (деталей,

узлов)

Name of product (parts,  components)
 
	Требования
Requirements 
	Документы регистрации результатов

Documents 
for Recording
 Results
	Статус инспекций, испытаний и свидетельство соответствия

Inspection & Test Status & Certificate of Conformity
	Примечание

Note

	
	
	
	
	
	ЧАО ИФАЗ
PRJSC «IFAZ»
	ООО «ПФ «Ока» LLC “PF “Oka”/
АО «НПФ «ЦКБА» SC”NPF “CKBA
	АО «Русатом Сервис»/

JSC RUSATOM SERVICE // АО «ВПО  ЗАЭС»

 JSC VPO ZAES
 
	NPPD Со
	

	
	
	
	
	
	Тип точки

Point type
	Подпись

Signature
	Тип точки

Point type
	Подпись

Signature
	Тип точки

Point type
	Подпись

Signature
	Тип точки

Point type
	Подпись

Signature
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	12

	КТ 1
	Входной контроль
incoming control
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	КТ

1.1


	Входной контроль (верификация) основных 

материалов.

Incoming inspection (verification)  of main materials
	  Сталь 10Х17Н12М3Т
Steel 08Х18Н10Т


	ГОСТ5632-72

ЦКБ К99513-400Г.01
ЦКБ К99513-400Г.02 
 ЦКБ К99513-400СК           

ТУ 3741-125-34390194-2006 

СТП 0735-565-01

СТ ЦКБА 015-2005

НП-068-2005

ПНАЭГ-07-008-89
ГОСТ 24297-2013
	Сертификат и

журнал входного контроля. Протокол освидетельствования

контрольных точек
Certificate and
log book of incoming 

inspection. Minute of witnessing control points
	НР
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	

	КТ

1.2
	Входной контроль (верификация) сварочных 

материалов. 

Incoming inspection (verification)  of welding  materials.


	Св 04Х19Н11М3

ЭА-400/10У

ЭА-400/10Т


	ГОСТ 2246-70

ОСТ 5Р.9370-81

ЦКБ К99513-400Г СБ

ЦКБ К99513-400 СК СТП 0735-564-12

 ТУ 3741-125-34390194-2006 

ПНАЭГ-7-009-89

ПНАЭГ-7-010-89 

ГОСТ 24297-2013

СТ ЦКБА 015-2005

Control of conformity of welding and surfaci
	Сертификаты и журнал входного контроля, акты входного контроля, заключения лаборатории. Протокол освидетельствования

контрольных точек
Certificates and  log-books of incoming inspection, acts of incoming control, laboratory reports 
	НР
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
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	Наименование изготовителя / Name of Manufacturer
	
	
	
	
	
	
	


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	
	
	
	ng materials to inspection table quality  requirements

ЦКБ К99513-400 СК
	Minute of witnessing control points
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	КТ1.3
	Входной контроль (верификация) покупных изделий
Incoming inspection (verification) of purchased products
	Кольцо уплотнительное/ Sealing ring

Прокладка/gasket

Прокладка/gasket
	 ЦКБ К99197-400.015

ЦКБ К99197-400.019

ЦКБ К99197-400.020

ЦКБ К99513-400Г СБ
ЦКБ К99513-400 СК

 ТУ 3741-125-34390194-2006 
СТП 0735-564-12 

ГОСТ 24297-2013
	Сертификат соответствия покупных изделий.

Журнал регистрации входного контроля неметаллов Протокол освидетельствования

контрольных точек
 Suitability сertificates of purchased products. Minute of witnessing control points
	НР
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	

	КТ1.4
	Входной контроль (верификация)
 материалов для

дефектоскопии
Incoming inspection (verification) of materials for defectoscopy
	Растворы, индикаторные материалы, пенетранты
X-ray film, solutions, indicators, penetrantes
	ТИ 0735.02200.00327 

ТИ 0735.02200.00326

 ПНАЭ-Г-7-010-89, п.5.4

РБ-090-14

СТ ЦКБА 015-2005

Сертификат ( паспорт) на покупные материалы.
Certificate (passport) for purchased materials. 
	Сертификат, журнал

входного контроля,

акты. Протокол освидетельствования
контрольных точек
Certificates, incoming inspection log-book, acts. Minute of witnessing control points
	НP
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	

	КТ2
	Контроль качества изготовления  основных деталей

Quality control of main details manufacturing
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	КТ2.1
	Визуальный и измерительный контроль

Control visual, measuring

	Диск/ Disc

Проушина/ Lug

	ЦКБ К99513-400Г.01
ЦКБ К99513-400Г.02
Технологические

процессы/ Technological processes 

0735.41000.00544

0735.41000.00544/1


	Журнал учета изготовления и контроля деталей и узлов.

Сопроводительные карты форма 14 

ТИ 0735.25191.00006 Minute of witnessing control points 
	НP
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	
	
	
	РБ-089-14

СТ ЦКБА 016-2005.
	Протокол освидетельствования

контрольных точек
Log book of recording manufacturing and control of details and parts Supporting cards form 14

 TИ 0735.25191.00006
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	КТ2.2
	Контроль термической обработки / 

 Сontrol of  thermal treatment


	Диск/ Disc
Проушина/ Lug

	ЦКБ К99513-400Г.01
ЦКБ К99513-400Г.02
 ЦКБ К99513-400 СК

Технологический процесс/

Technological process
ТП  0735.02250.00220


	Журнал по термообработке. Сопроводительная карта форма 15 

ТИ 0735.25191.00006

Диаграмма термической обработки. Протокол освидетельствования

контрольных точек
Log book on thermal treatment.Accompanying card form 15 

 TИ 0735.25191.00006

Diagram of thermal treatment. Minute of witnessing control points
	НP
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	

	КТ2.3
	Контроль испытания на растяжение/

Control of tensile test 
	Диск/ Disc
 Проушина/ Lug

	ЦКБ К99513-400Г.01
ЦКБ К99513-400Г.02
 ЦКБ К99513-400 СК

ТУ 3741-125-34390194-2006 


	Журнал испытаний на растяжение.

Заключение форма 29 
ТИ 0735.25191.00006 Протокол освидетельствования

контрольных точек
Log-book of tensile tests 

Conclusion form 29 ТИ 0735.25191.00006 Minute of witnessing control points
	НP
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	КТ2.4
	Контроль склонности к межкристаллитной коррозии/

Control of propensity to intergranular corrosion
	Диск/ Disc
Проушина/ Lug

	ЦКБ К99513-400Г.01
ЦКБ К99513-400Г.02
ЦКБ К99513-400 СК

ТУ 3741-125-34390194-2006 


	Журнал регистрации и термообработки образцов.

Заключение форма 28 

ТИ 0735.25191.00006 Протокол освидетельствования

контрольных точек

Log-book of registration and thermal treatment of samples.Conclusion form 28 ТИ 0735.25191.00006 Minute of witnessing control points
	НP
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	

	КТ2.5
	Контроль содержания ферритной фазы
Control of the content of the ferrite phase
	Диск/ Disc
 Проушина/ Lug

	ЦКБ К99513-400Г.01
ЦКБ К99513-400Г.02
ЦКБ К99513-400 СК

ТУ 3741-125-34390194-2006 
	Журнал контроля ферритной фазы.

Заключение форма 41 

ТИ 0735.25191.00006 Протокол освидетельствования

контрольных точек

Log-book of control of ferrite phase Conclusion form 41       ТИ 0735.25191.00006 Minute of witnessing control points
	НP
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	

	КТ2.6
	Контроль ультразвуковой
Ultrasound control 


	Диск/ Disc
 Проушина/ Lug

	ЦКБ К99513-400Г.01
ЦКБ К99513-400Г.02
 ЦКБ К99513-400 СК

ТУ 3741-125-34390194-2006 

Карта ультразвукового контроля/

Card of ultrasound control 

0735.02200.000415
	Журнал контроля основ-ного металла ультразву-ковой дефектоскопией.

Заключение форма 18 
ТИ 0735.25191.00006 Протокол освидетельствования

контрольных точек

Log-book of control of basic metal of ultrasonic defectoscopy   

Conclusion form 18 

ТИ 0735.25191.00006 Minute of witnessing control points
	НP
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
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	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	КТ

3
	Контроль сварки /

Control of the welding
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	КТ3.1
	Контроль качества подготовки и

сборки деталей под

сварку.

Quality control of preparation and assembly of details for welding.
	Диск/ Disc

	ЦКБ К99513-400Г СБ

ЦКБ К99513-400 СК Технологический 

процесс

0735.02290.03766  
Technological process
0735.02290.03766  
	Журнал сварочных работ. Сопроводительные карты форма15

ТИ0735.25191.00006 Протокол освидетельствования

контрольных точек
Log book of welding works. Accompanying cards form 15

ТИ0735.25191.00006 Minute of witnessing control points
	НР
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	

	Кт3.2
	Контроль процесса сварки сборочной единицы
Control of the welding process of the assembly unit
	Диск/ Disc

	ЦКБ К99513-400Г СБ

ЦКБ К99513-400 СК Технологический 

процесс

0735.02290.03766  
Technological process
0735.02290.03766  
	Журнал сварочных

работ, форма 6, 17.
ТИ 0735.25191.00006. Протокол освидетельствования

контрольных точек 

Log-book for welding works, form 6,17. 

ТИ 0735.25191.00006. Minute of witnessing control points
	НP
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	

	КТ4.1
	Визуальный и измерительный контроль сварных соединений

Visual and measurement control of welded joints
	Диск/ Disc

	ЦКБ К99513-400Г СБ

ЦКБ К99513-400 СК

ТУ 3741-125-34390194-2006

 РБ-089-14

СТ ЦКБА 015-2005
	Технологический паспорт. 

Протокол освидетельствования

контрольных точек
 Technological passport Minute of witnessing control points
	НP
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	КТ4.2
	Контроль термической обработки / 

Control of  thermal treatment


	Диск/ Disc

	ЦКБ К99513-400Г СБ
Технологический процесс/

Technological process
ТП  0735.02250.00220
	Журнал по термообработке. Сопроводительная карта форма 15

ТИ 0735.25191.00006

Диаграмма термической обработки. Протокол освидетельствования

контрольных точек Diagram of thermal  treatment. Minute of witnessing control points
	НP
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	

	КТ4.3
	Капиллярный
контроль.
Penetrant test
	Диск/ Disc

	ЦКБ К99513-400Г
Карты капиллярного контроля /

Cards of capillary control

0735.02200.000421

ЦКБ К99513-400 СК

 ТУ 3741-125-34390194-2006 

РБ-090-14

СТ ЦКБА 015-2005.
	Журнал контроля капиллярным методом.

Заключение форма 23 ТИ 0735.25191.00006

Протокол освидетельствования

контрольных точек
Log book of control with capillary method. 

Conclusion form 23.

 TИ 0735.25191.00006 Minute of witnessing control points
	
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	

	КТ

5
	Контроль сборки сборочной единицы
Control of assembling of the assembly unit
	
	
	
	НР
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	

	КТ

5.1
	Контроль качества изготовления деталей (визуальный, измерительный)

Quality control of production of simple parts (visual, measuring)


	Диск в сборе согласно спецификации
 ЦКБ К99513-400 Б / 
Disk riady assembled
according to specification
	 ЦКБ К99513-400 Б СБ 
ЦКБ К99513-400 СК

ТУ 3741-125-34390194-2006

 РБ-089-14

СТ ЦКБА 015-2005
	  Технологический    паспорт. 

Протокол освидетельствования

контрольных точек
 Technological passport. Minute of witnessing control points
	НP
	
	WP (R)
	
	WP (R)
	
	WP (R)
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
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	КТ

5.2
	Контроль качества сборочной единицы (визуальный, измерительный)/ 

Quality control of the assembly unit (visual, measuring)
	Диск в сборе согласно спецификации 

ЦКБ К99513-400 Б / 
Disk riady assembled according to specification
	 ЦКБ К99513-400 Б СБ 
ЦКБ К99513-400 СК

ТУ 3741-125-34390194-2006

РБ-089-14

 СТ ЦКБА 015-2005
	  Технологический    паспорт. Протокол освидетельствования

контрольных точек
 Technological passport. Minute of witnessing control points
	НP
	
	WP (R)
	
	НP
	
	WP (R)
	
	

	КТ6
	Приемо-сдаточные (гидравлические)
испытания
Acceptance tests
	Диск в сборе/

Disk riady assembled 
	ЦКБ К99513-400 Б СБ
ТУ 3741-125-34390194-2006 
ЦКБ К99513-400 СК
Программа и методика ПСИ

ЦКБ К-01 ПМ2
	Технологический 

паспорт, форма 12, 12а, 12б. Журнал приемо-сдаточных 

испытаний
ТИ 0735.25191.00006 Протокол  освидетель-ствования контрольных точек Протокол ПСИ

Technical passport, form 12, 12a, 12b. Acceptance tests record

ТИ 0735.25191.00006. Minute of witnessing control points Minute of acceptance handover testing.
	НР
	
	WP (R)
	
	НР
	
	WP
	
	

	КТ7
	Контроль упаковки, маркировки, консервации
Control of package, marking, conservation


	 Диск в сборе/

Disk riady assembled
	Договор № 03/45-18 от

15.02..2018  Приложение4
Общая инструкция по упаковке.

Общие правила маркировки.

Общие правила хранения.

ТУ 3741-125-34390194-2006/

Contract № 03/45-18 as of 15.02.2018  Appendix 4
  General instructions on packaging .

General rules of marking

General rules of storage
	Технологический 

паспорт,

форма 12, 12а, 12б.

Паспорт изделия
ТИ 0735.25191.00006. Протокол освидетельствования

контрольных точек 

Technical passport, form 12, 12a. Item certificate.

ТИ 0735.25191.00006 Minute of witnessing control points 
	НР
	
	WP (R)
	
	НР
	
	WP (R)
	
	


	ЧАО " Ивано- Франковский арматурный завод "/ 

                           PJSC “Ivano-Frankovsk valves plant”
	План качества

Quality plan
	№ 007/00
	Ред.   00

Rev.00
	Лист
Sheet
	10
	из
of
	10

	Наименование изготовителя / Name of Manufacturer
	
	
	
	
	
	
	


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	КТ8
	Приемочная инспекция.

Acceptance inspection.
	Диск в сборе/

Disk riady assembled
	Договор № 03/45-18 от

15.02..2018 между ООО БелСпецАрматура и ЧАО ИФАЗ
Contract No. (between LLC “BelSpetsArmatura”) and PRJSC «IFAZ» 
ТУ 3741-125-34390194-2006

 ЦКБ К99513-400 Б СБ.

	Паспорт изделия 

Протокол приемочной инспекции.

Passport of the product

Minute of acceptance inspection.


	НР
	
	WP (R)
	
	НР
	
	НР
	
	


   Приложение к Плану Качества №007/00                                                                  

  Appendix to Quality Plan No.007/00 
Таблица соответствия
Table of conformity
	№
п/п
No
	Серийный номер
платежа
Serial number of

payment.


	Наименование изделия
(деталей, узлов)

Product (parts, components) name


	Класс безопасности

Safety class
	№ чертежа изделия
Product  Drawing No.
	Код AKZ

AKZ Code
	№ изделия
Product No
	Количество,

шт.

Quantity,
pcs.



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	1-C06.21-009.0016

	Диск в сборе/

 Disc riady assembled


	2
	ЦКБ К99513-400 Б
	VE14S004 
VE24S004 
VE34S004 
VE44S004


	
	1


